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Turvallisuus muuttuvan

tydympadristdn perustana

dman vuoden lehtemme tee-

mana on turvallinen tydym-

péristo, joka osaltaan paran-

taa yrityksen tuottavuutta ja
tehostaa toimintoja. Turvallisiin ja
ergonomisiin ratkaisuihin sekd niiden
tuomiin etuihin pureudutaan teema-
sivuilla 12-20. Lehden mukana saat
myo0s kutsun Logistiikka-messuille
Tampereelle 13.-15. syyskuuta. Tds-
sa sisdlogistiikan merkittdvimmassd
messutapahtumassa olemme muka-
na yhteistyokumppanimme Kastenin
kanssa. Tervetuloa tutustumaan osas-
tolle C 628!

Yritysten kehittyessd myos logis-
tiikka on jatkuvasti uusien haasteiden
edessd. Etenkin pddkaupunkiseudulla
yritysten muuttaminen on lisddnty-
nyt huomattavasti: milloin muute-
taan suurempiin ja milloin pienem-
piin tiloihin. Aina eivit kalusteet sovi
sellaisinaan uuteen paikkaan, vaan
uusien tilojen mitoitukset vaativat
uutta suunnittelua. Vanhatkin kalus-
teet pitdd sijoittaa jonnekin.

Naihin haasteisiin me Intolog-
ketjullla pyrimme vastaamaan moni-
puolistamalla palveluitamme, kuten
ostamalla ja myymalld vanhoja kalus-
teita. Ndin saadaan katevisti hyodyn-
nettyd aiemmat kalusteet yrityksen
omaan uuteen tai toisen yrityksen
tarpeisiin.

Entd mitd uutta voimme antaa
tdman pdivin yritysten kehitykseen?
Olemme monissa pisteissd palkanneet
lisdd logistiikan asiantuntijoita jouk-
koihimme seka lisdanneet varastoissa
pidettdvien tuotteiden médraa ja vali-
koimaa. Téll6in voimme ratkaista
asiakkaidemme haasteet ja tarpeet
entistakin nopeammin ja laaduk-
kaammin.

Kokonaispalveluumme on aina
kuulunut myos ammattitaitoinen
asennuspalvelu, huolto, tarkastus ja
korjaaminen. Taméan varmistamiseksi
esimerkiksi paakaupunkiseudulle on
perustettu oma Intoasennus-palvelu.

Padkaupunkiseudulla keskitim-
me myos suunnittelu- ja myynti-
palvelumme yhteen yritykseen, kun
Espoon piste sulautui Vantaan pistee-
seen. Samalla muutimme nimen In-
tolog Helsinki Oy:ksi. Pyrkimyksena
yhdistymisessd on resurssien parem-
pi hyddyntaminen ja asiakkaidem-
me entistd nopeampi ja tehokkaampi
palvelu.

Toivotamme kaikille lukijoille ja
asiakkaillemme turvallisen tehokasta
loppuvuottal

Syysterveisin,
Jorma Seitala
toimitusjohtaja
Intolog Helsinki Oy
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Kerailtya

Intolog Tampereen avajaisia
juhlittiin huhtikuussa

Intolog Tampereen uusien toimitilojen avajaisia
vietettiin kaksipaivaisesti huhtikuussa. Avajais-
paivien aikana oli mahdollista tutustua moniin
sisalogistiikan tuotteisiin ja ratkaisuihin alan am-
mattilaisten kanssa tuote-esittelyjen ja luentojen
muodossa. Tapahtuma oli oikein onnistunut ja sai
hyvaa palautetta. Kiitos kaikille osallistujille!

Juvanmalmi Hakkila

Logisto Oy + Intolog Vantaa Oy = Intolog Helsinki Oy
TR I

I Paakaupunkiseudulla toimivat Logisto Oy ja
Il Intolog Vantaa Oy ovat Intolog-ketjun jasenina
‘ tehneet jo pitkaan tiivista yhteisty6ta, ja loogi-
‘ nen jatkumo asialle oli yritysten yhdentyminen.
Yritykset yhdistyivat 1.7.2016 alkaen ja logisto-
laiset muuttivat kesan aikana Intolog Vantaan
tiloihin Hakkilaan. Uuden yrityksen nimeksi tuli
Intolog Helsinki Oy.

Samalla polkaistiin kdyntiin uusi asennuksiin
keskittynyt yritys Intoasennus Oy, joka vastaa
varastokalusteiden asennuksista ja tarkastuksista
padkaupunkiseudun alueella. Intolog Helsinki
palvelee tutussa osoitteessa Vanha Porvoontie
231 C, 01380 Vantaa.

Lehtikyselyn tulokset

Intologin kotisivuilla séhkoiseen kyselyyn
vastasi viime marraskuun lopulla yhteensa 130
Intologin asiakasta. Painetun Intolog-lehden
sisaltod koettiin jalleen hyvin kiinnostavaksi (ar-
vosana 3,63 asteikolla 1-5) ja 80 % vastaajista
halusi jatkossakin saada painetun lehden. Alan
uutiset, uusien tuotteiden ja asiakaskohteiden
esittelyt sekéa todelliset kokemukset uusista
ratkaisuista koettiin hyvin kiinnostavina. Lam-
min kiitos kaikille kyselyyn osallistuneille!

Intolog messuilee
syksyn aikana

=s LOGISTIIKKA

MATERIAALINKASITTELYN JA LOGISTHIKAN AMMATTIMESSUT

\ Sisélogistiikan ja materiaalinkasittelyn

73 . ammattilaisten Logistiikka-messut jarjes-
. tetaan Tampereella 13.-15. syyskuuta. In-
tolog ja Kasten ovat Logistiikka-messuilla

Tutustu SlsalogIStllkka- mukana, tervetuloa osastolle C 628.

digilehteemme

Joko tiesit, ettd painetun Intolog-lehden
lisaksi julkaisemme nelja kertaa vuodessa
Sisalogistiikka-digilehtea! Digilehden puolella
loydat lisaa artikkeleita alan uutuuksista seka
toteuttamistamme asiakaskohteista. Kay tu-
tustumassa osoitteessa sisalogistiikka.fi.

Intolog on Optiscan Groupin kanssa mu-
kana pakkaamiseen ja materiaalinkasitte-
lyyn keskittyvilla PacTec-messuilla 20.-22.
syyskuuta Helsingin Messukeskuksessa.
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Uusi kayttotarkoitus
tutulle tuotteelle

Intolog Oulu Oy toimitti Outokumpu
Oyj:n Tornion tehtaalle tupakkakatoksiksi
hieman muunneltuja polkupyérakatok-
sia. Kolme tupakkakatosta ovat tarvitta-
essa myos helposti muutettavissa takaisin
alkuperaiseen kayttotarkoitukseensa
pyorien sailytykseen.

ADI:Ita uusi Flexi
Lounge -nojatuoli

Uudessa Flexi Lounge -nojatuolissa
on korkea selkdnoja ja rentouttava
keinumekanismi. Tuolin verhoiluun
on saatavilla runsaasti eri kangasvaih-
toehtoja. Runkona joko liukunastoilla
varustettu tai pyorallinen jalusta.
Kysy lisatietoja Intolog-myyjaltasi!

Tuolivalikoima uudistuu

Treston-ty6tuolien laajentuneesta
valikoimasta |6ytyy ratkaisut kaikkiin
teollisiin ymparistoihin, toimitus-
myyntind my&s puhdastiloihin ja
laboratorioihin.

Monikayttoista, Treston X-tuoleja
korvaavaa Treston Ergo-tuolisarjaa
on saatavilla kangas- ja keinonahka-
verhoiltuina seka polyuretaanisena.
Korkeaselkaista ErgoPlus-tuolia on
saatavilla kangas- ja keinonahkaver-
hoiltuna.

Lisaksi valikoimasta 16ytyy huippu-
muotoillut Neon-ty&tuolit, seisoma-
tyopisteiden tuolit seka jakkarat.
Tuoleille myénnetaan 10 vuoden
takuu.

Kysy lisda Intolog-myyjaltasi!

Trestonilta valmiiksi
koottu peruskaappi

Lukollinen metrin leveéa ja puolimet-
rid syva tukeva peruskaappi, joka
soveltuu myos ESD-tiloihin. Tyhjana
siirrettavissa haarukkavaunulla. Laa-
dukas kaappi, hintaluokkansa paras,
kerrotaan Trestonilta.

Kysy Intolog-myyjaltasi tarkempia
tietoja.

Kasten palvelee uusissa tiloissa

130-vuotisjuhlavuonnaan Kasten on muuttanut
Lohjalla uusiin tiloihin osoitteeseen Sauvonrinne
12, 08500 Lohja. Uusien tilojen my6ta Kastenin
tuotevalikoima on laajentunut entisestaan ja
keskusvarasto saanut uuden ilmeen. Tervetuloa
tutustumaan uusiin tiloihin!

 KASTEN

— vuodesta 1886

Kasten, Treston ja Intolog
Oulu osallistuivat Pohjoinen
teollisuus -suurtapahtumaan

Pohjoinen Teollisuus -suurtapahtuma kokosi 3500
kavijaa ja 370 teollisuuden naytteilleasettajayritys-
ta Ouluun toukokuussa. Kasten ja Treston yhdessa
Intolog Oulun kanssa oli mukana esittelemassa
uusimpia innovatiivisia varastointiratkaisuja.
Lammin kiitos kaikille messuosastolla kayneille!

Henkilduutisia

Intolog

Intolog Helsinki Oy:lla on aloittanut
teknisend myyjana llkka Holmstrom
seka suunnittelussa ja projektinhoidossa
Jeremias Pirinen.

Intologin oma asennusosaaminen vahvis-
tui, kun Intoasennus Oy aloitti padkau-
punkiseudulla toimintansa alkukesasta.
Asentajina Mika Heikkila ja Jaakko
Haverinen.

Henri Pekonen on siirtynyt Intolog Lahti/
Rastec Oy:n myyntitiimiin.

Risto Kellokumpu on aloittanut teknise-
na myyjana Intolog Oulu Oy:n palveluk-
sessa.

Intolog Tampere/Niparmi Oy:lla on
aloittanut myyntiassistenttina Sade
Suominen.

Intolog Turun eli THTT Oy:n logistiikan ja
varaston puolella on aloittanut Markus
Tuuppa.
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Itdmeren modernein ja ympdristéystavallisin risteilylautta M/S Viking Grace
tarjoaa matkustajalle ylellisen risteilyn, mutta kulissien takana tapahtuu. Laivan
sisalogistiikkaan kuuluu niin siivous ja pyykkihuolto kuin ravintolatoiminnot
ruoan esivalmisteluista tarjoiluun ja tiskiin. Omana maailmanaan viela taxfree.

Pehmustettuja rul

akoita

Ja doubledeckerelta

un risteilylautta saapuu satamaan, alkaa matkus-

tajaterminaalissa yleensd melkoinen kuhina. Vi-

king Linen lippulaiva-alus M/S Viking Grace on

kuitenkin poikkeus tastd sadannostd. Ensinnakin
autokansilta padsee mukavasti suoraan porrasaulaan odot-
tamaan hissejd ja toisekseen terminaaliin pdédsee ruuhkitta
periti neljan portin kautta.

Suurin sdpind tapahtuukin matkustajien katseilta pii-
lossa. — Kun laiva on suurimman osan ajastaan merelld,
on ne harvat minuutit, jotka satamassa seisotaan, kdytet-
tava tehokkaasti, selvittdd asiaa Viking Linen siivouspdal-
likko Martti Gustafsson, joka vastaa mm. siitd, ettd mat-
kustajalauttojen siivous- ja pyykkihuolto toimii.

PAASTOTTOMASTI MAAKAASULLA
Viking Grace jakaa Turku-Tukholma -reitin Amorellan

kanssa. Kun vuonna 1987 valmistunut Amorella edus-
taa ldhes kolmekymmenté vuotta vanhaa teknologiaa, oli
Grace valmistuessaan vuonna 2012 suurista matkustaja-
aluksista kaikkien aikojen ympdristoystavallisin. Ero van-
hempiin aluksiin on suuri. Laiva kdyttaa polttoaineenaan
nesteytettyd maakaasua (LNG), jonka pdédstot ilmaan ovat
erittdin vahdiset.

Sen, ettd laiva kulkee maakaasulla tuotetulla sahkolld,
huomaa ensimmaiseksi siitd, ettd laivan perdkannella jo-
kottaa kaksi 200 kuutiometrin LNG-tankkia. Toiseksi sen
huomaa siitd, mikd puuttuu: laiva ei tdrise, se on hiljainen
kulkiessaan eikd piipusta enda tuprua musta savu. Aallon-
muodostuskin on vdhdista.

- Laivan dieselmoottorit kykenevit kayttimddn myos
perinteistd dieselid, jotta vikatilanteen sattuessa tai ahtais-
sa satamaolosuhteissa kaasu voidaan silmadnrdpdyksessa
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vaihtaa dieseliin eikd laiva paddy tuuliajol-
le, selittda Gustafsson.

Uuteen polttoaineeseen siirryttdes-
sd tulee eteen muitakin haasteita kuten
bunkraus eli tankkaus. Koska Turun sata-
massa ei vield ole LNG-terminaalia, tank-
kaa Grace Tukholman satamassa pienesta
tankkilaivasta normaalin satamassa kdyn-
nin aikana. Kdytdnnossa aikaa tankkauk-
seen on alle tunti. Yhdelld tankkauksella
alus kulkee kaksi-kolme pdivaa.

PYYKKIA, PYYKKIA!

Oli laiva uusi tai vanha, ilman pyykkihuol-
toa ei pdrjatd paivaakaan. Pyykkilogistiikka
pyoOrii ympdri vuoden joulupdivdd lukuun
ottamatta ja 24 tuntia vuorokaudessa. Vain
muutama yon tunti on hiljaisempaa. Yh-
teensd Viking Line pesettdd noin 5,5 mil-
joonaa kiloa pyykkid vuodessa.

Jo laivan ldhestyessd satamaa alkavat
hyttiemdnnat kerdilld petivaatteita hyteis-
td. Satamassa likapyykki viedddn ulos ja
tilalle tuodaan puhdas pyykki, joka pitaa
saman tien jaella eri puolille laivaa, jotta

hytit saadaan valmiiksi ennen matkusta-
jien tuloa. Kdytavilla on ahdasta, koska
mukana on oltava sekd yksi tyhjé ettd yksi
tdysi rullakko, kun hyttejd taytetddn ja
tyhjennetddn samaan aikaan.

DOUBLEDECKER

Viking Gracella lisdhaastetta tuo laivan
suuri koko. Jo pelkka pyykkihuolto vaatii
kahden miehen ty6panoksen ja sesonki-
aikaan vield lisdapua. Kierto on nopea ja
laiva suuri. Epdtasapainoa ja lisdhaastet-
ta pyykkikuljetuksiin tuo se, ettd puhdasta
pyykkid mahtuu yhteen rullakkoon paljon
enemmadn kuin likaista.

Gracen pyyKkkilogistiikan syddn on ns.
doubledecker, joksi kutsutaan rekan trai-
leria, johon pyykkirullakoita voi lastata
kahteen kerrokseen perdti 116 kappalet-
ta. Koska aikataulu on satamassa tiukka,
sddstetddn doubledeckerilld monia kalliita
minuutteja.

Doudledecker ja sen aisaparina toimi-
va hissi ovat Martti Gustafssonin innovoi-
mia. — Kaksi vuotta piirtelin tdta ruutupa-

perille keittion poydalld. Sanoivat, ettei
tuosta mitdan tule, mutta vastasin etta
kylld siitd vaan tulee. Ja tuli.

Laivan saapuessa satamaan ja auto-
kannen tyhjennyttyd nostetaan hissitaso
trailereineen ylos, josta vetomestari sen
noutaa ja tuo tilalle puhdasta pyykkia si-
saltavan doubledeckerin.

LOGISTINEN SOLMUKOHTA

Samalla hissilld laivaan tuodaan myos
kaikki taxfree-tavarat. Purkuun on vain 20
minuuttia aikaa.

Gracessa varastot on koottu yhteen
tilaan, jossa on Intologin toimittamat
pientavarahyllyt. Amorellassa taas tavarat
varastoidaan pienissd varastotiloissa kay-
tdvien pdissd. Iltaisin, kun trailerillinen ta-
varaa saapuu, tayttyvat niin kdytavat kuin
varastokin, kunnes tavaraa voi purkaa
ylemmille kansille.

— Téssd on laivan logistinen solmukoh-
ta. Varsin haastavissa olosuhteissa tadlla
toitd tehddan, huokaa Martti Gustafsson.
— Nokkakarryilld tavara sitten siirretaan

mn
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Viking Gracen muonavaras-
to ja esivalmistuskeittio on
sijoitettu autokannen alle.
Aluksessa on 18 eri kokoista
tiskikonetta, joihin kaikkiin
tiski- ja huuhteluaineet
syotetaan autokannella
sijaitsevista tuhannen litran
sailioista. Kaikki tilat ovat
huomiota herattavan siistit
ja puhtaat.

Gracen lasivarasto yritetaan
pitdd mahdollisimman
pienena. Pikkujouluaikaan
viikossa kuluu kokonainen
eurolavallinen oluttuop-
peja ja punaviinilaseja 20
laatikollista.
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Ensimmaisen kolmen ja puolen vuoden aikana M/S Grace on kuljettanut jo

Y/ /aldh/

Martti Gustafsson

reippaasti yli 4 miljoonaa matkustajaa Itameren aalloille.

ympari laivaa.

Gracessa on kaksi vastaavalla tavalla
toimivaa hissid. Pienempi hissitaso, jolla
tuodaan laivaan ruoka, siivoustavarat ja
kaikki hotelli- ja ravintolaosaston tarvit-
sema kuten paperitavarat, juomalasit ja
keittidosaston pesuaineet, nousee 1,2 m
autokannen lattiatason yldapuolelle, jolloin
kuljettaja voi purkaa lastin pumppukarryl-
1a suoraan hissitasolle eikd trukkia tarvita.
Amorellassa taas kaikki pyykkihuolto toi-
mii kahdella pienelld hissilld, joihin mah-
tuu vain nelja rullakkoa kerrallaan. Ero
Graceen on huimaava. Kiireisintd on aa-
mulla satamakdynnin aikana tunnin ver-
ran puoli kahdeksasta puoli yhdeksaan.

JOS KARKKI PUUTTUU...

Hyttien ja laivan siivous on tarkkaan
suunniteltu operaatio.

- Kun siivousfirmassa on saatu tyo-
suunnittelu tehtyd ja on selvaa mitd pitda

tehdd missdkin pdin laivaa, he toimittavat
laivalle tiedon, kuinka monta dmpaérid ja
imuria tarvitaan mihinkin kohtaan laivaa.
Yksi ihminen jarjestda tarvikkeet siihen
pisteeseen ja siivoojat nappaa siivousva-
lineet siitd. Muuten aikataulu ei riitd, jos
pitdisi tulla tadlta varastolta hakemaan, se-
littad Gustafsson.

Kukin siivooja ottaa tarvitsemansa ros-
kapussit ja tyokdsineet mukaan maista. —
Ei ole mitddn ideaa tulla laivaan sisdlle ja
mennd komerolle hakemaan kahdensadan
ihmisen hanskoja.

Sen sijaan hytteihin laitettavat saip-
puat, tiedotteet, mukit, karkit, vessapape-
rit jne. on jo etukdteen laitettu valmiiksi
jakokdrryihin. Hyttiemdnnit valmistele-
vat paikat kuntoon siivoojia varten, muu-
ten ei aika riitd. Samalla hetkelld kun laiva
ottaa kiinni satamaan, tulevat siivoojat
— Gracella 200, Amorellalla 100 henked —
yldautokannen kautta sisddn laivaan.

—Jos laiva on mi-

nuutinkin myo6héssa,

M/S Viking Grace M/S Amorella niin 200 minuuttia tekee
Rakennettu Turussa Jugoslaviassa kolmen, kolmen ia puo-
Vesillelasku 2012 1987 len ihmisen tyot, laskee
Kansia 12 1 Gustafsson. Aika tosiaan
Pituus 218 m 169 m on Kortilla.
Leveys 31,8m 28m —Jajos hyttiin on
Syvays 6,8 m 6,35m unohdettu laittaa vaik-
Bruttovetoisuus 57 600 brt 34384 brt ka vain yksi makeinen,
Koneteho 30 400 kW 24000 kW muistetaan siitd kylld
Nopeus 22 kn 20,5 kn huomauttaa. Tarkkana
Hyttipaikkoja 2980 1946
Matkustajia 2 800 2480
Lastikapasiteetti 1 275 metria rekkakaistoja ja 450 henkildautoa,

1 000 metria autokaistoja noin 50 rekkaa

pitda olla, nauraa Gustafsson.

PITKAN LINJAN MERIMIES

Martti Gustafsson on monitaitoinen mies
ja pitkdn linjan viikinkildinen. Han ehti
olla eri tehtdvissd laivoilla kolmisenkym-
mentd vuotta ennen siirtymistaan maihin
ja siivouspdallikon hommiin. Siivouspaal-
likko tosin on hieman harhaanjohtava ni-
mitys, koska Gustafssonin vastuualue on
laaja.

Yksi osa tyosta liittyy siivoukseen ja
pyyKkKkiin, joissa hdn vastaa niin laadus-
ta kuin toimii tukihenkilona logistiikalle.
Toinen osa tyOsta liittyy aika yllattavas-
ti alusten telakointiin: eri tilojen suoja-
us, purku, siivous, logistiikka ja erilainen
roudaus rakentamisen aikana. Gustafsson
kasaa jokaista telakkatehtdvad varten itsel-
leen tyoryhmadn, usein laivan omasta hen-
kilokunnasta. Aika yllattivdd nahda kokki
rakennuspurkuhommissa telakalla!

— Lisdksi vield kaikenlaista hankintaa
ja tuotekehittelyd niin tekstiilien, pesuai-
neiden kuin koneidenkin osalta, lisad Gus-
tafsson vaatimattomasti.

Laivassa kdydessddn hdn saa limpiman
tervehdyksen jokaiselta vastaantulijalta.
Martti Gustafsson on selvistikin pidetty
mies. — Viking Grace on hieno laiva ja kyl-
pyldosastosta olen erityisen ylped. Omista
saavutuksistani ylpein olen doubledecke-
rin kehittdmisesta.
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en ja kuljettaminen vie tilaa,
ska niita ei saa taitettua ka--_¥
n pohjan rakenteen vuoksi.
~ Rullakoissa on hyttikaytavien
~ seinia suojaava vanne.
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Doubledeckerin ylataso
nousee paineilman avulla.

Autokannella hissin paikkaa tuskin
huomaa. Tama on keittion proviantti-
hissi, mika maakrapujen kielella tarkoit-
taa keittion muonavaraston hissia.
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KASTEN-TUOTTEITA
130 VUOTTA

130-vuotista taivaltaan tana vuonna juhliva
Constructor Finland Oy on pisimpaan varasto-
tekniikan alalla yhtéjaksoisesti toiminut yritys
Suomessa. Tana paivana yritys on erikoistunut
varastotekniikkaan alkaen teraksisista perushyl-
lyista paatyen erilaisiin nykyaikaisiin varastoauto-
maatteihin. Perinteikkaalla Kasten-tuotemerkilla
myytdvien tuotteiden jalleenmyyntikumppani
Suomessa on Intolog-ketju.

1886

KASTEN: Hjalmar Henrik Kasten perustaa
kupari- ja lakkisepanpajan Pienelle Roobertin-
kadulle Helsinkiin. Pé&tuotteita ovat metalliset

taide-csinect

RETALLFABR K
BLE: 2LAT NOPPRESLASLE] 5 GALTRNOPASTHE
AFFAR

rossumasaatan 33
Tatarsa 3

SUOMII: Teollistuminen sekd kaupungistuminen
alkavat hiljalleen muovata Suomea. Sahkéva-
laistus alkaa yleistya ja siirrytaan metrijarjes-
telmaan.

Hjalmar Henrik Kasten

Hjalmar Henrikin isa oli Henrik Daniel
Kasten ja aiti omaa sukua Edelman.
Naissa kahdessa suvussa yhdistyi sen ajan
merkittavin suomalainen tinasepantaito.
Nimilla varustettuja taide-esineitd myy-
daan tanakin pdivana arvotavaran huu-
tokaupoissa. Perimansa lisaksi Hjalmar
Henrik oppi metallinkasittelytaitonsa
toimimalla metallipajoissa ja -tehtaissa
apupoikana ja kisallina.

Kastenin tarina alkaa, kun Hjalmar
Henrik muuttaa Porvoosta Helsinkiin mu-
kanaan 2,50 markkaa paaomaa ja tarkoi-
tuksenaan liiketoiminnan aloittaminen.

L -] J

1940-luku b

KASTEN: Hjalmar Henrikin kuoltua vuonna
1926 hanen poikansa ottavat tehtaan johdon
vastuulleen. Sotien vuoksi taide-esineiden val-
mistus vahenee: tuotanto muuttuu sarjatuo-
tannoksi ja painottuu armeijan toimituksiin.
Tuotteina on muun muassa rakennustarvikkei-
ta, paloruiskuja, kaminoita ja autojen varaosia.

SUOMI: Sota-aika ja sotakor-
vaukset muuttavat Suomen
teollisuuden tuotantosuun-
tia ja -tekniikoita ratkai-
sevasti. Ulkomaankauppa
tyrehtyy sotavuosien takia ja
elintarvikkeet ovat kortilla.

~ 1900-luku

KASTEN: Taide-esineiden valmistuksella
ja myynnilla vaurastunut Kasten raken-
nuttaa asuintalon Korkeavuorenkadulle.
Metallitehdas ja konttori muuttavat
talon piharakennukseen. Tuohon aikaan
Helsingissa on noin 50 puhelinta ja
Kastenilla on numero 37.

SUOMI: Talouseldmassa vallitsee nousu-
kausi. Helsingin asukasluku ylittaa 100
000 henkea ja kasvavalle asukasmaaralle
rakennetaan lisaa taloja ja kouluja. Au-
toja nakyy harvakseltaan katukuvassa.
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r19504uku

KASTEN: Tehdas ja kont- =
tori siirtyvat Pitdjanmaen
teollisuusalueelle. Ensim-
mainen iso pientavarahyl-
ly- ja varastolaatikkotilaus
otetaan vastaan Helsingin
kaupungilta olympialais-
ten alla vuonna 1951.
Tehdyt hyllyt saattavat
olla Suomen ensimmaiset
kotimaiset teraksiset hyl-
lyt. Toimitusten onnistu-
minen kannustaa omien ja
parempien hyllyrakentei-
den suunnitteluun.

) _KASTEN

By " SUOMI: Helsinki valmis- - vuodesta 1886
*  tautuu vuoden 1952
olympialaisiin ja liiken-
nelaitos joutuu uusimaan
kalustoaan ja varastojaan.
Stadionia laajennettaan

ja Kapylaan rakennetaan 1 9 7 O - | u k u
kisakyla urheilijoita var-
ten. Suomalaisten elintaso
alkaa hitaasti kohota.
Suomalainen design ja
arkkitehtuuri elavat
kultakauttaan. Elokuvat

KASTEN: Tuotevalikoimaan otetaan
arkisto- ja siirtohyllyjen seka ulokehyllyjen
valmistus. Tehdaan strateginen paatos
keskittya jatkossa vain varasto- ja arkis-
tokalusteiden valmistukseen ja markki-

ja iskelmamusiikki viihdyt- nointiin.
tavat nuorisoa. SUOMI: Kansainvaliset 6ljykriisit koet-
J televat markkinoita. Teollisuustuotanto

kaantyy jalleen nousuun vuosikymme-
nen lopulla, ja kasvu on keskimaaraista
nopeampaa. Metalliteollisuus nousee

" 1980-luku

KASTEN: Pientavarahyllyjen valmistus aloite-
taan Lohjalla. Myo6s K-75-kuormalavahyllyjen
ja ensimmaisten paternostereiden tuotanto
aloitetaan. Yhtion kansainvéalistyminen alkaa
vuosikymmenen lopulla, kun norjalainen
Hovik-Stal ostetaan konserniin.

SUOMI: Suomessa vallitsee voimakas taloudel-
linen nousukausi. Suomen pankki vapauttaa
luoton hakemisen ulkomailta, mika johtaa yri-
tysten suuriin lainoihin ulkomailta. Velkarahoi-
tuksella syntyy nopeasti suuria omaisuuksia,
mika johtaa markkinoiden ylikuumenemiseen.

selvasti suurimmaksi teollisuuden alaksi.

1990-luku

KASTEN: Lama, kova kilpailu ja aiemmin
tehtyjen investointien raskas taakka
koettelevat yritysta. Kastenin nimi vaihtuu
useaan kertaan yrityskauppojen myota.
Constructor-nimi otetaan kayttéén vuon-
na 1996, kun yhtyma ostaa Electroluxin
Constructor-liiketoiminnan.

2000-luku

KASTEN: Ensimmainen Tornado-varastoautomaatti toimite-
taan. Constructor Finland itsenaistyy ja siirtyy taysin kotimai-
seen omistukseen, kun yhtion toimiva johto ja Nordea Capita-
lin pddomarahasto ostavat yrityksen. Myéhemmin Altor Equity
Partners ostaa yrityksen liittadkseen sen takaisin aikaisemmin
ostamaansa Constructor Groupiin.

Suomessa otetaan euro kayttéon. Internet ja matkapuhelimet
yleistyvat nopeaan tahtiin. Suomessa talouskasvu on ripeaa,
mutta kansainvélisen finanssikriisin vaikutukset iskevét vuosi-

kymmenen lopulla.

SUOMI: Nousukautta seuraa vaistamatta
pankkikriisin ja laman varittdma vuosikym-
men. Konkurssien maara nousee voimak-
kaasti ja yritysten kaatuminen ja heikko
taloustilanne aiheuttavat suurtyottomyy-
den. 1990-luvun lamasta nousemisessa
merkittavassa roolissa on matkapuhelinjat-
ti Nokia, joka nostaa mukanaan muutakin
taloutta ylospain.

2010-luku

KASTEN: Tana paivana Kasten on erikoistu-
nut varastotekniikkaan alkaen perushyl-
lyista ja paatyen erilaisiin nykyaikaisiin
puoliautomaattisiin varastointiratkaisuihin
ja varastoautomaatteihin. Toiminta perus-
tuu ratkaisujen ja palvelun monipuolisuu-
teen seka pitkaaikaiseen kumppanuuteen
asiakkaiden kanssa. Kaluste- ja tilasuunnit-
telu mallinnuksineen, koulutus, asennus ja
huolto luovat perustan koko toiminnalle.

Kasten kuuluu erilaisten yrityskauppojen ja -jarjestelyjen my6ta maailman johtavaan teraskalus-
teita valmistavaan Constructor Groupiin. Konsernilla on kaikkiaan 5 tehdasta, 6 keskusvarastoa
ja 14 myyntiyhtiota ympari maailmaa. Yhtion liikevaihto on 223 milj. euroa ja henkildstéa on
1000. Suomessa palvelee yli 100 alan ammattilaista 15 eri paikkakunnalla. Paatuotteena ovat
edelleen varastohyllyt. Paikallisesta palvelusta ja saatavuudesta huolehtii Intolog-ketju.
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Ty6turvallisuus &
ergonomia

TUOTTAVUUS

Hyva tydymparisto on
turvallinen ja tuottava

Suora tie tuottavuuden lisaamiseen |6ytyy ergonomiasta
ja tyoturvallisuudesta. Jo pelkastaan sairauspoissaolojen
vaheneminen tuo huomattavia saastoja.

) JUupS:-

sein investointeja — pienid tai suu-
ria — mietittdessa kiinnitetddn suu-
rin huomio itse laitteen tai ka-
lusteen hankintakustannukseen,
vaikka suurimmat kustannusvaikutukset tule-
vat yleensd vasta kdyttovaiheessa. Joko tuot-
tona tai kustannuksena esimerkiksi sairaus-
poissaoloina. Ergonominen tuote on usein
myods se turvallisin tuote.

Valituilla ratkaisuilla voi olla huomatta-
vakin vaikutus tyon tuottavuuteen, kun tuot-
teiden kaytettavyys ja turvallisuus otetaan
valintakriteereihin mukaan. Hyva tyoympa-
ristd on turvallinen ja tuottava, ja ehkdisee
tapaturmia ja tyoperdisid sairauksia. Jokainen

Ergonomia on tekniikan
ja toiminnan sovittamista
ihmisille ja tahtaa aina
tydn parempaan sujumi-
seen. Ergonomian avulla
tyo, tyovalineet, tydym-
paristo ja muu toiminta-
jarjestelma sopeutetaan
vastaamaan ihmisen omi-
naisuuksia ja tarpeita.

HELPOMMIN

poissaolopdivad merkitsee Varman poissaolo-
kustannuslaskurin mukaan noin 600 euron
valitontd kustannusta tydnantajalle. Lukuun
on laskettu mukaan erilaisia epdsuoria kus-
tannuksia kuten tuottavuuden menetys, ti-
lapdisen tyovoiman kaytto, ylityot ja pois-
saolojen hallinnoinnista aiheutuva lisatyd.
Kustannukset vield lisddntyvit, kun huomioi-
daan poissaoloista aiheutuva toiminnan hai-
riintyminen, viivastymiset ja virheellisen toi-
minnan seurausvaikutukset.

Alla olevassa kaaviossa on hahmoteltu
ratkaisujen moninaisia vaikutusreitteja. Lop-
pupelissa kaikki hyotyvit: yritys, tyontekija ja
myds business.

Ergonomiset ja tydturvallisuutta tukevat

kaluste-, laite- ja toimintataparatkaisut

PAREMMIN

VAHEMMALLA TURVALLISEMMIN

KUORMITUKSELLA

Vahemman sairaus-

Joustavampi ja hairiot-
témampi tuotanto

Viihtyisyys lisaantyy

poissaoloja
o Aikaa saastyy
Vahemman virheita Parempl _
tuottavuus ja Enemmaén
ki Ipailukyky tehokkuutta
Vaihtuvuus vdahenee .
Parempi laatu
Véhemman Parempi asiakkaan
tapaturmia

palvelu
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Tahtaimessa win-win

ergonomian soveltamista
tuotteiden suunnittelussa.

Tyoturvallisuuslaissa todetaan yksinkertaisesti, etta tydpisteen hlaasteenalonitehda tuoty
. N - R . LT . teet helposti ja tehokkaasti

rakenteet ja kdytettdvat tydvdlineet on valittava, mitoitettava ja kaytettaviksi mahdollisim-

sijoitettava tyon luonne ja tydntekijan edellytykset huomioon i) (Rl B R i

nalle.

ottaen ergonomisesti asianmukaisella tavalla. Tyopisteen
investointi ei voi menna pieleen, kun valitaan tuoteratkaisut,
joissa 10ytyy tarvittavat saatdominaisuudet valmiina.

ksi tdmdn hetken megatrendeistd on vdes-

ton nopea ikddntyminen, minka seurauk-

sena tyouria pyritddn pidentamédin. Kun

hyvinvoinnin merkitys korostuu myds tyo-
elamadssd, on yritysten vaistdimattd mietittavd, miten
tyot, tyoolot ja tyoyhteisojen piirteet ja vaatimukset
sovitetaan senioritydntekijoiden ominaisuuksia vastaa-
viksi. Kun olosuhteet ovat kunnossa, on myos tyémo-
tivaatio parempi ja tuottavuus korkeampi. Kaikki osa-
puolet voittavat.

Naihin pdiviin asti tyypillinen sadtotarve on liikku-
nut akselilla nainen tai mies, pienikokoinen tai isoko-
koinen tyontekijd. Nyt on mukaan tullut voimakkaasti
my0s kolmas nakokulma: nuori, ikddntyva vai ikaanty-
nyt tyontekija.

TARKEA SAATOMAHDOLLISUUS

Mahdollisuus muuttaa ja muokata tydymparistda on
aivan yhtd tarkedd kuin hyvd ergonomia tassa hetkes-
sd. Keskittyminen vain nykyisen henkilékunnan ta-
madn hetkiseen koostumukseen, ruumiinrakenteisiin
ja pituuksiin ei ota huomioon tuotantotiimin ikdanty-
mistd ja muita tulevia muutoksia. Suurilla ikdluokilla
on vield tuottavia tydvuosia jéljelld, mutta heiddn tar-
peensa eroavat nuorten tyontekijoiden tarpeista.

Monissa yrityksissd eri ikdiset tyontekijat jakavat
saman tyopisteen. Mitd helpommat sddtomahdollisuu-
det, sen todenndkodisemmin niitd myos kdytetddn. Ja
se hyodyttda yritystd vuosikausia pitamalld tyontekijat
terveind ja tuottavina.

KATTAVA ERGONOMINEN TYOPISTERATKAISU

Kun hyvinvoinnin merkitys korostuu myos tyoela-
massd, on yritysten vdistimattd mietittavd, miten tyot,
tyoolot ja tyoyhteisojen piirteet ja vaatimukset sovite-
taan seniorityontekijoiden ominaisuuksia vastaamaan.
Oleellista on my0s se, ettd kaikki tarvittavat saato-

Standardi SFS-EN-527-1 suosittaa tyotason saatovaraksi

ominaisuudet tyopisteille saadaan aikaan vakio-osilla ISEUMAtyBSSA . .« oo voeeeeeen 650 - 850 mm
ja ilman kalliita lisatoita. SeisomatyOssd. ... ... 950 - 1250 mm
Minimisaatovara vaihdeltaessa
istuma- ja seisoma-asentoa ....... 650 - 1250 mm
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Ty6turvallisuus &
ergonomia

Ty6turvallisuus lahtdkohtana
Kymen Veden uusissa tiloissa

Jokaisessa tydymparistdssa on omat haasteensa tydturvallisuuden suhteen. Ty6turvallisuus
kulkee aina kasi kadessa tilojen suunnittelun kanssa. Ei erillisena osana, vaan sisaanrakennettuna

kaikissa ratkaisuissa.

yoturvallisuusndakokulma oli luon-
nollisesti mukana, kun Kymen
Veden uusiin tiloihin Kotkan Mal-
mingilla suunniteltiin ratkaisu-
ja. Tilat raataloitiin jo rakennusvaiheessa
juuri Kymen Veden tarpeisiin, ja raken-
nuksessa toimii nyt yrityksen hallinto
sekd verstas ja varasto.

— Varastossa sdilytimme erilaisia vesi-
johto- ja viemadriverkoston varaosia ja tar-
vikkeita. Verstaan puolella teemme paljon
tyomaiden esivalmisteluita ja osien huol-
totoimenpiteitd. Tyopoydalle pddsee saan-
nollisesti esimerkiksi erilaisia venttiileitd
ja vesimittareita, Kymen Veden putkimes-
tari Timo Yrjold kertoo.

TURVALLINEN RATKAISU ON HYVA
RATKAISU

Raskaiden tyopoytien lisdksi verstaalla on
kdytossd nostopoytd, jonka padlla tyoste-

tddn useita satoja kiloja painavia terdsosia.

Siltanosturilla taas painavat metalli-
osat saadaan nostettua suoraan kuorma-
auton lavalle. Nosturi oli suunniteltu ti-
loihin jo rakennusvaiheessa ja sitd varten
paikalle lisdttiin terdsverkko betonivalun
alle. Nosturi seisoo tilassa nyt omin jaloin
terdslaattojen pddlle tukevasti hitsattuna.

JARJESTYS PARANTAA
TURVALLISUUTTA

Tiloissa vallitsee siisteys ja védljyyden tun-
ne. Tapaturmista etenkin kaatumis- ja
liukastumistapaturmat vahenevit, kun
lattiat ja kulkuvdyladt pidetdan mahdolli-
simman tyhjina. Jarjestystd on mahdol-
lista pitaa ylla, kun kaikelle on oma paik-
kansa.

— Kerroin tarpeemme ja oman na-
kemykseni siitd, mitd tilaan tarvitaan ja
Intolog-ketjuun kuuluvan Rastec Oy:n

Martti Launiainen etsi sopivia ratkaisu-
ja. Luonnoksia sitten funtsattiin yhdessa
eteenpdin. Martilta saimme paljon ideoi-
ta mitd kannattaa tehdd ja mitd ei, Yrjola
kertoo.

TOIMIVUUTTA JA TURVALLISUUTTA

Huolellinen suunnittelu on avainasemas-
sa varaston layoutia ja materiaalivirtojen
kulkua ratkaistaessa. Tavaran tulisi liikkua
mahdollisimman lyhyilld siirroilla oikeil-
le paikoille. Kun tavarat 16ytyvat hyllyis-
td omilta paikoiltaan, liikenteen maara
varastossa vahenee. Samalla myos litken-
teestd aiheutuvien onnettomuuksien riski
pienenee.

Toimivat ja turvalliset tilat tehosta-
vat tyon tekemistd. Tyoturvallisuusseikat
huomioiva yritys hyotyy selkedsti: kun
onnettomuuksia tapahtuu vihemman,
my0s sairauspoissaolot vahenevit.

14 | Intolog



Varastoturvallisuus Turvalliset ja

e Tormayssuojat suojaavat pylvasele- ergopomlset
menttia trukin tormayksilta ja ehkaisevat ty°p|Steet

nain hyllystéon kohdistuvia vaurioita.

¢ Hyllystoritildat kuormalavahyllyssa
estavat tavaroita putoilemasta. Ne eivat
keraa polya eivatka tulipalon sattuessa
esta sprinklerijarjestelman sammutusvesi-
en kulkua.

¢ Trukkiportiksi valitaan kayttopaikan
mukaan joko itsesulkeutuva trukkiportti
tai kippiportti.

Taakkojen kasittely

¢ Suurella siltanosturilla saadaan paina-
vat metalliosat nostettua kevyesti suoraan
kuorma-auton lavalle ilman trukkia. Ty6 kay
nopeasti jopa yhdelta tyontekijalta. Ty on
ergonomista eika lihasvoimaa tarvita.

¢ Nostopoydailla huolletaan raskaita te-
rasosia. Tydasennon saa helposti sdadettya
ergonomiselle korkeudelle. Sen seurauksena
raskaita nostoja saadaan véahennettya, selka-
kipuja vahennettya oleellisesti ja tyontekijan
turvallisuutta parannettua.

Tyoympariston siisteys ja jarjestys

¢ Kymen Vesi hyodynsi laskutilana, kerdyspisteena ja satun-
naisesti tydtasona kaytettavien raskaiden tyopoytien
alapuolisen tilan sailytystilana. Jokaisella tyontekijalla on
oma kaappinsa, mika edesauttaa yleisen siisteyden ja
jarjestyksen yllapitoa.

¢ Reikdlevypaadyt tarjoavat lisaa sailytystilaa ja huoleh-
tivat samalla jarjestyksen sailymisesta. Varastossa jo tava-
roiden sailyttaminen lattioilla on iso vaaratekija, siisteys ja

jarjestys edistavat tyoturvallisuutta ja lisdavat viihtyisyytta.

¢ Hitsaustilan voi eristaa muista
tiloista esimerkiksi paloluokitellusta
kankaasta valmistetulla verholla tai
sermeilla.

Ennakointi tuo
sadstoja

Suomessa sattuu vuo-
sittain jopa 130 000
tyOtapaturmaa, joista
suurin osa tapahtuu
teollisuudessa seka
rakennus- ja kulje-
tusalalla. Vahintaan
joka neljas tyotapa-
turma sattuu nosta-
misen ja siirtamisen
aikana. Ehkaisemalla
tapaturmia ja niiden
aiheuttamia tyokyvyn
menetyksia yritys voi
saavuttaa merkittavia
saastoja.

Yleisvalaistus
el riita

Tyopisteet ja niiden valaistus tulee
suunnitella sisavalaistusstandardin
EN 12464-1 suositusten mukaisesti.

Useimmiten yleisvalaistuksen lisdksi
tarvitaan hyva tyopistevalaistus.

Tyotehtdvan laatu ratkaisee, millaista
valaistusta tarvitaan. Esimerkiksi varas-
tossa saattaa riittdd jo 100 luksin valais-
tus, kun taas lahettimoissa tarvitaan
300 luksia ja kokoonpanotyopisteissa,
joissa tehdddn tarkkaa tyotd, tarvitaan
vahintaan 500 luksia, joskus huomat-
tavasti enemmankin. Luksi (Ix) mittaa
alueelle kohdistuvaa valovirtaa. Mita
suurempi luku, sitd voimakkaampi va-
laistus.

Nakemisen ergonomialla tarkoitetaan
hyvid katseluoloja, jolloin tyo ei jatku-
vanakaan rasita silmid kohtuuttomas-
ti. Kun valon tulosuunta on hyvi, se ei
haikdise eikd heijastele. Vield kun kat-
seluetdisyys on oikea, jdavit silménliik-
keet pieniksi ja yksityiskohdat erottu-
vat selvasti.

Etaisyys 20 em

) .2400-2800
50
B 2000 2400
40
1600 - 2000
x 30
B 1200 - 1600
& 20
% 800 - 1200
= 10
400 - 800
0
0- 400
0 10 20 30 40 50 &0
cm Ix

Tyéalueen mitat: 60 x 60 cm. Valonldhteen etaisyys pinnasta:
20 cm. Mittayksikko: luksi (Ix).
j

1 / \ T
vl | '
[} | r

| =

Optinen ergonomia edellyttaa riittavaa ja
haikaisematonta valaistusta.

Intolog | 15




Ty6turvallisuus &
ergonomia

TUOTTAVUUS

Asentoa
valhtamaan

Moottoroitujen tyopoytien kaytto laa-
jenee vauhdilla. Niita 16ytyy tata nykya
toimistoista, eri tyyppisista tuotantotilois-
ta, pakkaamoista, jopa kouluista. Syykin
on selva. Media rummuttaa jatkuvas-

ti uusista tutkimustuloksista, joiden
mukaan jatkuva istuminen on myrkkya
niin ihmisen henkiselle kuin fyysisellekin
kunnolle. Ja kun kroppa alkaa valittaa,
putoaa myds tydntekijan motivaatio
alhaisille lukemille.

eisomatyOpisteessd vaihtelua tyoasen-
toihin tuo seisomatuki, jonka voi sda-
tdd haluamalleen korkeudelle. Myos
seisomatukia ja satulatuoleja on eri
tyOymparistoihin sopivia malleja.
Sahkosddtoisten poytien hankkiminen
koko tyodyhteisolle voi tuntua kalliilta inves-
toinnilta, etenkin jos kdytossd olevat poydat
ovat sindllaan hyvikuntoisia, tyotehtavaan
varusteltuja ja varimaailmaltaan sopivia. Tal-
16in on mahdollista uusia pelkdstddn poytdta-
son alapuolinen jalkamekanismi ja jattda muu
ennalleen. Edullinen ja nopea ratkaisu, jonka
avulla henkil9std voi paremmin ja selkavai-
voista johtuvat sairauspoissaolot vahenevit.

TEOLLISEN TYOYMPARISTON TUOLIT

Eri yritysten tydskentely- ja tuotantotilat eroa-
vat toisistaan melkoisesti. Olosuhteet vaihtele-
vat kevyestd hyvinkin raskaaseen fyysisen tyo-
hon, puhdastiloista polyyn ja rasvaan.

My0s tuolien on sopeuduttava jokaiseen
ympdristoon. Trestonin upouusi tuolimallis-
to on entistd laajempi ja paremmin teollisiin
ympdristdihin soveltuva. Tuolit ovat kdytetta-
vyydeltadan huippuluokkaa. Monipuoliset sda-
dot, materiaalivaihtoehdot ja mallit taipuvat
jokaiseen tilanteeseen.
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Slisteys tuo sdastda

Tydympariston toimivuudella on keskeinen vaikutus tuottavuuteen ja iso osa
toimivuutta on hyva jarjestys, mika tarkoittaa sita, etta tyovalineille, laitteille,
materiaaleille ja jatteille on varattu asianmukaiset sijoituspaikat ja etta tavaroiden
kasittely, kuljetus ja varastointi on suunniteltu ja toteutettu sujuvaksi.

simerkiksi paljon suosiota saa- kukin tyontekijd kayttdaa pdivassd vain vetolaatikot varustetaan tyokalukouruilla,
neeseen lean-ajattelumalliin viisikin minuuttia jonkin asian etsimi- erilaisilla vdlijakajilla ja poimintarasioilla.
kuuluu pyrkimys sujuvasti vir- seen ja tyontekijoitd on yrityksessd 50, Erilaisille jatteille — myos suurikokoisille,
taavaan prosessiin, jota tyovali- sddstetddn vuodessa perdti 20 tyotuntia, kierrdtettdville sekd ongelmajitteille — on

neiden etsintd ei keskeytd. Kun jokaisel- jos turhasta etsimisestd padstaan eroon. monen tyyppisid jateastioita ja puristi-

le tyokalulle, tarvikkeelle, materiaalille ja Siisteys ja jdrjestys syntyviat monesta mia. My0s vaarallisille kemikaaleille 16y-

jatteelle on madritelty oma paikkansa, ei pienestd valinnasta ja paatoksesta. Ehjat, tyy turvallisia kaappiratkaisuja.

aikaa kulu etsimiseen. Tadssdkin pienten hyvédkuntoiset lavat sdilytetddan tyhjind

lukujen magiikka ndyttaa voimansa: jos lavapinoajissa. Kaappien ja laatikostojen

Taakkojen kasittely

o Selkaa rasittavasta lavojen nostamisesta
kasin paasee eroon lavapinoajan avulla.
Samalla sen kaytto helpottaa ja selkeyttaa
lavojen kasittelya huomattavasti. Jotkut
vakuutusyhtiot osallistuvat taman tyyppi-
siin tyoterveytta edistaviin investointeihin,
koska katsovat niiden alentavan tyotapa-
turmia ja sairauspoissaoloja merkittavasti.

Tyoympadriston siisteys ja jarjestys

* Optimaalinen jarjestys liittyy tyopisteessa tehtavaan tyohon
ja sita tekevaan tyontekijaan. Turhan tavaran poisto, jaljelle
jaaneille maaritelty sailytyspaikka ja siisteytta tukevat uudet
toimintatavat saavat aikaan muutoksen, joka néakyy niin ajan-
kaytossa, tyon tehokkuudessa kuin tyontekijoiden viihtyvyydes-
sakin.

* Reikdlevykalusteet kuten tyokalutelineet, reikalevyseinat, rei-
kataustat ja -levyt seka reikalevykaapit ovat katevia tyokalujen
sailytyksessa. Erilaisia R-kannattimia on runsaasti.

Lisatietoja lIoydat

www.intolog.fi/fi/ohjeet/suunnitteluohjeet

http://www.intolog.fi/fi/ratkaisut+ja+referenssit/tyoymparisto/
tyoympariston+puhtaanapito/
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Ty6turvallisuus &
ergonomia

TUOTTAVUUS

Tyoturvallisuus tarkoittaa
tyopaikan turvallisuuden
hallintaa. Varsinaisen
tyosuojelun liséksi oikean-
laiset tyotavat ja laitteet
vahentavat tyétapaturmien
riskeja.
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Turvallisuus ja suojaus
teollisessa tydymparistdssa

yypillisid vaaratilanteita
tydymparistossa aiheutta-
vat esineiden tai tavaran
putoaminen, ihmisen pu-
toaminen tai kaatuminen ja liikku-
vien koneiden tai taakkojen viliin
jddminen. Vaikka merkittdva osa
tydympdriston turvallisuudesta on-
kin kiinni ihmisen omasta kdyttay-
tymisestd, monia tapaturmia voi-
daan tehokkaasti ennaltaehkaistd.
Tuotannon seisokki maksaa
johtui se mistd syystd tahansa. Jos
se johtuu tuotantotilojen huonosta
turvatasosta, ovat seuraukset vield
kalliimmat. Turvamaardykset, di-
rektiivit ja saadokset tydymparis-
ton riskejd arvioitaessa voivat tun-
tua mutkikkailta ja vaikeilta 16ytaa.
Helpoimmalla pddsee, kun ottaa
yhteyttd Intologin asiantuntijaan.

Taakkojen kasittely ja
siirrot

¢ Kuljettimilla siirrot nopeutuvat ja
tavarat kulkevat ilman ihmisvoimaa
haluttuun paikkaan. Rulla- tai kuula-
poydalla on raskastakin tuotetta helppo
kasitella ja kaannella.

¢ Kédrryn tai vaunun voi raataléida ja
varustella juuri siihen tehtavaan, jossa
sita kaytetaan. Tyo tehostuu ja helpot-
tuu. Kun tiedetaan vaunun kayttotar-
koitus ja -ymparisto, vaaditut tekniset
ominaisuudet kuten kapasiteetti, mitoi-
tus, materiaali ja mahdolliset py6rien
erityisominaisuudet, saadaan vaunusta
todella hyvin tehtavassaan palveleva.

Turvalliset ja ergonomiset tyopisteet

e Tuotannossa koneet on suojattava ja eristettava muista tyopis-
teista. Koneen varsinaisten kayttajien turvallisuuden lisaksi on
huomioitava myos koneen laheisyydessa liikkuvat tyontekijat.
Kone- ja laitesuojilla estetaan ihmisen kehon paasy liian
lahelle koneen liikkuvia osia, akustiikkaseinilld vaimennetaan
melua ja erilaisilla seina-, verho- ja sermiratkaisuilla suojataan
tyopisteita.

AXELENT



Helsingin telakalle
nenkildnostimet
Rocla Solutionsilta

Intologin kanssa tiivista yhteistydta tekeva Rocla Solutions toimittaa
nykyisin asiakkaittensa kdyttoon trukkien lisdksi henkilénostimia

ja siirrettdvia tydmaatiloja. Helsingin telakalla on kdyt®ssa
nelisenkymmentd Rocla Solutionsin toimittamaa henkilénostinta.

elsingin telakan toiminnas-
ta vastaava Arctech Helsin-
ki Shipyard Oy on arktiseen
meriteknologiaan ja laivan-
rakennukseen erikoistunut yhtio. Yri-
tyksen pddtuotteita ovat jadnmurtajat
ja arktiset offshore- ja erikoisalukset.

Syksylld 2015 telakka sai kdyt-
toonsd ensimmadiset Rocla Solution-
sin toimittamat henkilonostimet
osana telakan ja Arme Oy:n valistad
sopimusta. Rocla Solutions on toi-
mittanut telakalle noin 40 erilaista
nostinta.

— Nostintarpeita on mietitty yh-
dessd Rocla Solutionsin kanssa. Py-
rimme siihen, ettd nostimia ei olisi
jouten mutta ettd niitd olisi aina saa-
tavilla, kertoo rungonkoonnin osas-
topdallikkd Niko Rautiainen Arctech
Helsinki Shipyard Oy:sta.

SAKSILAVOJA JA
KUUKULKUOITA

Suurin osa telakan tarpeista hoituu
suoraan ylospdin nostavilla saksila-
voilla, joiden nostokorkeus on maksi-
missaan 16 metrid.

- Saksilavat ovat isoja ja vakaita
tyOtasoja, ja laivan suoralla laitaosalla
niitd on erittdin helppo kayttaa, ker-
too Rautiainen.

Toimitukseen sisdltyy myos nivel-
puominostimia eli kuukulkijoita, joi-
ta kdytetddn esimerkiksi silloin, kun
tarvitaan lisdd ulottuvuutta tai tyos-
kentely tapahtuu korkealla. Kuukul-
kijoita kdytettdessd nostokorkeus voi
olla jopa 40 metrid.

TYOTURVALLISUUS TARKEAA

Telakalla panostetaan tyoturvalli-
suuteen, ja yritys noudattaa kaikessa

toiminnassaan turvallisuussaannok-
sid ja -standardeja. Valtioneuvoston
asetuksen mukaan tyonantajien tulee
pitaa huolta, ettd henkilonostimen
kuljettajalla on tyohon riittdvit kyvyt
ja taidot. Kuljettajalla tulee olla my0s
tyonantajan kirjallinen lupa.

Telakka onkin tilannut nostimia
kayttaville tyontekijoilleen Rocla So-
lutionsilta my®s henkilonostinkoulu-
tuksen. Teoriaosuuden lisdksi kurssiin
sisdltyy kdytdinnon koulutusta, jossa
kdydaan lapi hallintalaitteet ja toi-
minta ongelmatilanteissa.

TURVALLISUUDEN KEHITTAMI-
SEEN PANOSTETAAN

Tyoturvallisuus on otettu huomioon
my0s nostinten varustelussa. Tulitois-
sd kdytettdvat nostimet on varustettu
tyontekijoitd suojaavilla tulikouruilla
ja laitteita suojaavilla palomatoilla.

Tyoturvallisuutta pyritddn kehit-
tdmddn jatkuvasti. Telakalla testataan
Roclan Abbot-kuljettajantunnistusta,
joka takaa, ettd nostimen voivat ottaa
kédyttoon vain ne henkil6t, joilla on
kayttokoulutus ja avain. Puominosti-
missa kokeillaan turvaratkaisuja, jot-
ka suojaavat kdyttdjaa puristumis- ja
tormadysvaaroilta.

Téarkein tekijd turvallisuuden pa-
rantamiseksi on asenne, johon voi-
daan vaikuttaa koulutuksella.

- Kun tyohon sisaltyy turvalli-
suusriskejd, on aina tarkedd, ettd mie-
titddn ensin eikd 1dhdetd hosumalla
tekemddn. Koulutuksella voidaan vai-
kuttaa asenteisiin ja opastaa turvalli-
siin tyotapoihin, Rautiainen tiivistda.

Y14 Niko Rautiainen Arctech Helsinki Shipyard Oy:sta.
Alla nostin ylhaalla laivan parressa.
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Suunnittelun
avuksi

Tila on hyva suunnitella joustavaksi ja muunneltavaksi

my®ds tulevaisuuden muutosten kannalta.
Suunnitteluvaiheessa tehty varaus tulevaa kasvua silmalla
pitden on kustannustehokasta varautumista.

Hyvia kysymyksia ja vinkkeja ergonomisen ja toimivan tyopisteen suunnitteluun

Edellyttaako
ty6 istumista vai
seisomista vai
molempia?

Millainen tytason
koko, korkeus

ja saadettavyys
tarvitaan? Enta
millaista varuste-
lua tyopisteessa
tehtava tyo edel-
lyttaa?

Mihin nayttopaat-
teet sijoitetaan?

Miten valaistus
vaikuttaa tyohon?

Sahkoisesti korkeussaadettavat
tyopoydat mahdollistavat tyosken-
= telyn istuen tai seisten. Vaikkei tyo

edellyttaisikaan seisomista, tydasennon
vaihtelu on uusimpien tutkimustulosten
mukaan paras vaihtoehto seka selélle
ettad sita kautta tyontekijan henkiselle
hyvinvoinnille.

Tyoskentelee-

ko tyopisteessa
yksi vai useampi
henkil6? Jos
useampia, ovatko
miehia, naisia, eri
kokoisia, eri ikaisia
ihmisia?

Poytien ja tuolien laajat saato-
mahdollisuudet takaavat jokaiselle
= ergonomisen tyopisteen. Kannattaa
kuitenkin panostaa kalusteisiin, joiden
saataminen on helppoa — muutoin saato
jaa tekematta vuoron vaihtuessa ja hyoty
jaa saamatta.

Varmista riittdva valaistus, tyokalu-
jen ja tarvikkeiden helppo saavu-

m tettavuus ja hyva jarjestys esim.
ripustuskoukuilla (ei kurottelua) seka
ergonominen tyékalujen kayttéasento
(tason korkeus). Intologin sivuilta l16ytyy
ohjeita teollisuustyopisteiden suunnit-
teluun ja erityisesti mitoitukseen.

http://www.intolog.fi/fi/ohjeet/
suunnitteluohjeet/

Nayttopaatteen ei tule vieda tilaa
tyodskentelytasolta ja siksi se kan-
= nattaa sijoittaa esim. niveloityyn
nayttdvarteen.

Oikea valaistus ehkaisee vasymista
ja parantaa tyoskentelyn tarkkuutta.
u Tyoétehtdvan laatu ratkaisee millaista

ja kuinka tehokasta valaistusta tarvi-
taan. Tarkista kuinka monta luksia ko.
tehtavaan suositellaan, jotta valaistus
on riittava. Usein tarvitaan seka yleisva-
laistusta etta tyovaloa.

Minka tyyppinen
tuoli tai jakkara
sopii parhaiten?
Tarvitaanko
pyorat vai ei? Vai
kavisiko sittenkin
seisomatuki par-
haiten?

Muut seikat kuten
melu, kommuni-
kointi, lilkkenne
tyopisteelle ja pois
siita, taakkojen
kasittely jne.?

Ty6tuolin valinta perustuu kayttajan
tyoskentelyasentoon ja liikkkumiseen
u tyopisteen ymparistdssa. Pyorien

valinta riippuu tarpeesta liikkua, ja myos
lattiamateriaalista.
Yksinkertaistettu saéanto on, ettd normaa-
li matalaselkainen tuoli on kateva fyysi-
sesti monipuolisiin t6ihin, joissa liikutaan
eri tydpisteiden valilla eikd istuminen ole
jatkuvaa. Korkeaselkainen tuoli, jossa on
keinumekanismi, sopii téihin, joissa istu-
taan pitkia aikoja paikallaan. Seisomakor-
keudelle sdadettava tuoli tai satulaistuin
antaa vaihtelua tyoasentoihin, mutta sen
kayttokelpoisuus on mietittava tyotehta-
vakohtaisesti.

Melua ehkaistaan ensisijaisesti eris-
tamalla melunlahde ja toissijaisesti
= vaimentamalla danta rakenteilla. Kuu-
losuojaimet ovat vasta kolmas vaihtoehto.
Tyontekijoiden valisen kommunikoinnin
on aina oltava mahdollista.
Hyvin suunniteltu ja sijoitettu tyopiste
vahentaa tarvetta fyysisiin siirtoihin.
Asiantuntijalta kannattaa kysya neuvoa.

Tyopisteen muunneltavuus, sdadettavyys ja
varustelumahdollisuus erilaisiin tyotehta-
viin on tarke&a. Tyopisteen ergonomiasta

ja mitoituksesta on olemassa saadoksia ja
suosituksia.

Lisatietoja ja tyOpisteen suunnitteluohjelman
|6ydat Intologin sivuilta

http://www.intolog.fi/fi/
sisalogistiikan+palvelut/ergonomia/

http:/3d.intolog.fi/ ’

Vinkit kokosi nuorten
logistiikkainsinéorien
ryhmé Vantaalta.
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Asiantuntijana Jorma Vesala,
Intolog Oulu Oy

Raatadloidyt ratkaisut kuormalavahyllyissa

Voiko kuormalavahyllyja raata-
I6ida mittojen mukaan?
Kasten P90 -kuormalavahyllysto on
V' mitoitettu SFS-EN 15512 -standardin
mukaan. Hyllya voidaan raataloida
taman standardin vaatimukset ja
hyllystéon kantavuustiedot huo-
mioiden. Esimerkiksi vaakapalkit
voidaan tilauksesta toimitusaika
huomioiden valmistaa tarvittavan
pituisiksi. Mitoituksessa kannat-
taa luonnollisesti ottaa huomioon
hyllyssa pidettavien lavojen koko:
EUR, FIN tai jokin erikoismittainen
lava. Kuormalavahyllyistd on myos
useita eri ratkaisuja, jotka soveltu-
vat eri toimintoihin ja tiloihin. Naita
ovat mm. lapivirtaus- ja syvakuor-
maushyllyt, kapeakaytavahyllyt seka
MOVO-siirtohyllyjarjestelma.

Miten kuormalavahyllyyn
saadaan lisaa kantavuutta?
Yksinkertaisin tapa lisata lavapaik-
kakohtaista kantavuutta on kayttaa
vahvempia pylvaita ja/tai lyhyempia
vaakapalkkeja.

Kuvastossa esiteltyjen vaihtoehto-
jen lisaksi Kasten-hyllyihin 16ytyy
my06s muita eri kantavuusluokkien
vaakapalkkeja. Lisaa kantavuutta
saadaan vaakapalkin korkeutta tai
ainevahvuutta lisaamalla, mutta
aina pitda ottaa huomioon myos
pylvaselementin kantavuus, jota

ei voi ylittaa. P90-sarjaan loytyy
vakiona pylvaselementteja myos eri
ainevahvuudesta valmistettuna. Jos
kantavuus niissa ei riita, toimitam-
me tilauksesta myos 100 mm tai 120
mm leveat pylvaat. Me Intolog-ket-
jun myyjat annamme mielelldmme
lisatietoja eri vaihtoehdoista.

My®os ns. tuplaelementteja tehdaan
raskaille taakoille. Naissa pylva-
selementti on yleensa vain 400 mm
syva ja niita tulee kaksi perakkain
syvyyssuuntaisesti. Yhdelle tasol-

le tulee nain nelja vaakapalkkia.
Tuplaelementtiratkaisuissa tasolle

saadaan yleensa noin neljannes lisaa

kantavuutta vakioon nahden.

Kuormalavan kantavuus voi myos
tulla vastaan painavia taakkoja
hyllytettaessa. Yleensa ehjalle lei-
matulle lavalle luvataan 1000 kg:n
kantavuus tasaisesti kuormattuna.
Kertakayttolavojen kantavuus on
monesti huomattavasti pienempi.

Miten kuormalavahyllystén
turvallisuutta voi lisdta?
Kasten-hyllyihin |6ytyy useita eri tur-
vallisuus- ja lisdosia, joilla hyllystéon
kaytettavyytta saadaan parannet-
tua. Kuormitustietojen tulee aina
16ytya hyllystosta. Tormayssuojat
ovat pakollisia trukkivaylien risteyk-
sissa eli kulmapylvaiden tulee aina
olla suojattuja. Niilla saadaan muut-
kin pylvaat tehokkaasti suojattua
trukin térmayksilta. Myos kaytet-
tava trukkityyppi vaikuttaa suojien
tarpeellisuuteen, silla varsinkin
tyontomastotrukilla tulee helposti
nojattua pylvasta vasten. Standardin
mukaan nykyisten térmayssuojien
tulee olla 400 mm korkeita.

Yksipuoleiset hyllyt on aina varus-
tettava takasuojaverkoilla, jos hyllyn
takana liikkuu ihmisia. Tunneleissa
on oltava lavan putoamisen estavat
tunnelisuojat. Tunnelialitukset
henkilliikenteelle on oltava kor-
keudeltaan vahintaan 2100 mm.
Trukeille ja muille koneille korkeus
mitoitetaan +250 mm yli laitteen
korkeuden.

Tynnyreille ja keloille 16ytyy omat

alustat hyllyihin. My6s hyllystoriti-
lat ja puolilava-alustat helpottavat
lavan hyllyyn asettamista. Kerailya

voidaan helpottaa ja tehostaa myos
erilaisia vetotasoja kayttamalla.
Saannolliset hyllytarkastukset lisaa-
vat varastotydskentelyn turvallisuut-
ta. Tarkastuksen voi tilata [ahimmas-
ta ketjun pisteesta.

Kuka voi asentaa kuormalava-
hyllyt?

Hyllyjen turvallisen kayton kannalta
on tarkeaa, etta niiden asentamises-
sa on noudatettu valmistajan anta-
mia ohjeita ja maarayksia. Asennus-
tarkastuksen ennen kayttoonottoa
suorittaa yleensa hyllyston toimit-
taja tai asentaja. Tarkastuksessa
varmistetaan, etta hyllystoé on
asennettu asennusohjeen mukaan.
Poytakirjat on sailytettava ja tar-
peen mukaan esitettava viranomai-
sille. Hyllyston pystysuoruudelle ja
vaakapalkin suoruudelle on asetettu
toleranssit, ja asennuksen tulee
tayttad nama vaatimukset.

Hyllyt on suunniteltu asennettavaksi
kantavalle betonialustalle, muilla
alustoilla on kaytettava asianmu-
kaisia lisdaluslevyja tai kouruja.
Trukilla kuormattavat hyllyt on

aina kiinnitettava lattiaan. Intolog-
ketjun asentajat ovat valmistajan
valtuuttamia ja saaneet tarvittavan
opastuksen asennustyéhoén.




Sisalogistiikan
laitamilla

KASTPALLOA

IKOKO A

Intolog Helsingin myyntijohtajan Birger Grotellin
vapaa-aika kuluu tiiviisti urheiluhallilla. Paalajiksi on
valikoitunut nopeutta ja voimaa vaativa kasipallo.

irger Grotell on harrastanut

urheilua kdytdnnossa kat-

soen aina. Parikymppiseksi

saakka han viihtyi yleisur-
heilukentilld treenatessaan seivas-
hyppyid ja kymmenottelua, mutta
pian hédnet johdatti kdsipallon pariin
kasipalloa ulkomailla ammattilaise-
nakin pelannut sukulaismies.

- Kasipallon lisdksi myos muita
joukkuelajeja on jossain vaiheessa
tullut harrastettua: lentopalloa, ko-
ripalloa, jadkiekkoa ja salibandya.
Oikeastaan kaikkea muuta paitsi ve-
sipooloa olen jossain vaiheessa pe-
lannut, Birger veistelee.

Kasipalloa pidetddn Suomessa
suomenruotsalaisena lajina, vaikka
lajia harrastetaan rannikkokaupun-
kien lisdaksi ympari Suomea. Jopa
Kittilassa saakka on pelattu jokunen
vuosi sitten. Birgerin mukaan kasi-

pallo lajina sopisi hyvin jokaiselle
suomalaiselle, ovathan suomalaiset
perinteisesti parjanneet heittolajeis-
sa.

Késipallossa heitetddn, hypa-
tddn, juostaan ja otetaan kontaktia.
Laji on hyvin fyysinen eikd suojuk-
sia miesten alasuojia lukuun otta-
matta kdytetd. Alemmin Birger pela-
si kenttdpelaajana, mutta viimeiset
viitisentoista vuotta pelipaikka on
ollut maalivahti. Hin on maalivah-
diksi suhteellisen pienikokoinen,
silld usein tolppien viliin valikoitu-
vat pitkat ja ulottuvat pelaajat. No-
peudella ja notkeudella sekd oikein
sijoittumisella voi kuitenkin paikata
paljon. Iskuja ja osumia saa kentallad
osakseen joka kerta, kun kaksi kertaa
viikossa treenataan.

- Kipua ei huomaa adrenalii-
nipuuskassa, mutta pukukopissa tal-

lit kylld sitten tuntuvat. Mustelmil-
ta ei tdssd lajissa voi valttyd, mutta
sindnsa olen kylld vdhilld vammoil-
la selvinnyt. Ainoastaan olkapdd on
kerran jouduttu operoimaan.

SM-KULTAA JA VOITOKASTA
VALMENNUSTA

Helmikuun alussa Birger voitti en-
simmadisen SM-kultansa pelaajana,
kun Esbo IF:n joukkue voitti SM-
kultaa yli 50-vuotiaiden sarjassa. Sa-
tavuotista historiaansa tdna vuon-
na juhlivalle seuralle kulta oli my0s
miesten puolella ensimmadinen. Tur-
nausmuotoisesti pelatussa SM-mit-
telossd Esbo IF:114 oli kasassa hyva
joukkue takavuosien tahtipelaajia ja
ottelut olivat erittdin tasaisia ja jan-
nittavia.

Oman pelaamisen ja seuratoi-
minnan lisdksi Birkkua ndhdaan
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lkamiesten SM-finaaliottelun
ratkettua Birger valittiin
turnauksen parhaaksi pe-
[EEIELSE

Tunnustuksena
kasipallon eteen
tehdysta tyosta
palkintokaapista
16ytyvat Suomen
Kasipalloliiton seka
Esbo IF:n pronssiset
ja hopeiset ansio-
merkit.

e

hallilla my6s pelikentdn laidalla Kau-
niaisten IFK:n Young Ladies -joukku-
een paavalmentajan ja joukkueen-
johtajan roolissa. Birger on toiminut
saman joukkueen parissa valmen-
nustehtdvissd jo kymmenen vuoden
ajan.

Takana on varsin voitokas kevit,
silld Young Ladies voitti huhtikuussa
ylivoimaisesti naisten 1-divisioonan.
Voiton myotad nuoret naiset olisivat
pédsseet karsimaan mestaruussar-
jaan, mutta optio péatettiin yhteis-
tuumin jattaa kdyttamatta. Poten-
tiaalia joukkueesta ei puutu, mutta
nousu olisi vaatinut turhan isoa ta-
loudellista harppausta.

- Tietenkin oli hienoa paattaa
kausi divisioonan voittoon. Joukkue
on sekalainen porukka, jonka val-
mentaminen on ollut hyvin antoi-
saa. Treeneissd tai peleissd ei ole juuri
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koskaan tarvinnut korottaa danta.
Olen jo lupautunut jatkamaan pestis-
sd taas seuraavankin vuoden, Birger
kertoo.

TIMITYOTA JA JOUKKUEPELIA

Etenkin istumatyoldiselle vapaa-ajan
sadnnollinen liikunta on tyossa jak-
samisen kannalta tdrkedd. Urheilu
tuo my0s henkisesti tarvittavaa vas-
tapainoa stressaavalle tyolle.

- Hallilla ei tyOasioita enda tule
mietittyd, kun peli imaisee mukaan-
sa. Toisaalta olen kylld késipallopiiri-
en kautta saanut monta asiakastakin,
kun naama on ollut ihmisille tuttu,
Birger huomauttaa.

Jokaisen pitdisi Birgerin mieles-
td kokeilla jossain vaiheessa jouk-
kuelajeja. Joukkueessa pelaamalla
oppii huomioimaan toisia, reagoi-
maan nopeasti ja toimimaan yhtei-

Birger on myos Esbo
IF:n kasipallojaoston
hallituksen jasen.

sen tavoitteen eteen. Joukkuepeli- ja
valmennustaustasta on ollut hyotya
tydeldmassd. Tyoeldmakin kun on lo-
pulta tiimipelia.

- Niin valmentajan kuin esi-
miehenkin tehtdvd on kuunnella ja
opastaa sekd pitdd kokonaisuus ja
taktiikka kasassa. Porukan hitsaami-
nen yhteen on se tarkein tehtava.

Urheilu tulee olemaan kiinted osa
elamaéd jatkossakin, vaikka aktiivis-
ten kilpavuosien pddttyminen haa-
mottaakin.

- Pitkddn olen jo sanonut, ettd
nyt on menossa viimeinen kausi ka-
sipallokentdlld. Kuitenkin aina syk-
syn tullen sormet alkavat kummasti
aina syyhytd, ettd pelaamaan pitéisi
paastd. Saapa ndhda miten pitkélle
tdssd vield oikein joudutaan.




Varasto- ja teollisuuskalustamisen
asiantuntija palvelee paikallisesti

Laad\.!\‘\“‘“"t
tuotteet

Sinulla on ongelma, meilld on halu
ratkaista se. Kaikki lahtee asiantunte-
muksesta ja hyvasta suunnittelusta, mutta
sekaan ei riita, jollei tuotevalikoima ole
samalla tasolla. Meilla se on. Tuotteemme
ovat paaosin kotimaisia laatutuotteita,
joihin voit luottaa. . / .
Valitse palvelupaketistamme koko- ; ¥ A 3 ) E Ase“““s

tteiden
T itus

naisuus, joka sopii sinulle parhaiten. Pieni on hyllyi
tuotetilaus tai suuri projekti suunnitte- Uusien S

lusta asennukseen. Kauttaaltaan hyvin aSe“Eg.‘e nylly-
toteutettu projekti toimii niin kuin pitaa anko” kset )
ja lopputulos on tuottava ja tehokas. ) r:)

Sitdhan sina haet.
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